Nur wenige Technologien sind Uber das
20. Jahrhundert hinweg der Automatisierung
entgangen. Das Sandstrahlen, 1870 vom
Amerikaner Benjamin Chew Tilghman zum
Patent angemeldet, bedurfte seither der
ruhigen Hand eines erfahrenen Bedieners.

Bis eine Entwicklung aus Sachsen diesen
traditionellen Arbeitsprozess durcheinander-
wirbelte.

Mit dem Twister hat die Firma BMF einen
Automaten vorgestellt, der die Oberflachen-
veredelung durch Sandstrahlen revolutioniert.
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- Ruttelfunktion

- prozessgestutzte Zudosierung

- Maschinenstableuchte

- Automatische Abreinigung der Absaugung

- Drehachse fur besonders lange Werkstucke
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herkémmliche Strahlkabine
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Energiekosten 40,000€/a
2,400€/a
Bearheitungszeit © to.sec/ el
2,5 sec / Teil
80 Teile pro Stunde
Durchsatz 1440 Teile pro Stunde
Lohnkosten 0,12 €/ Teil
0,0083 € / Teil
- druckluftlos

- vollautomatisch
- energieeffizient
- ressourcenschonend

- reproduzierbare Ergehnisse

- Strahlzeiten unter 3 sec.
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Von unseren Losungen profitieren:

Maschinen- und Geratebau
Textilmaschinenbau
Sondermaschinenbau
Anlagenbau
Prototypenbau
Automobilbau
Solarindustrie
Konstruktionsbiros

DorfstraBe 61
09224 Griuna

info@bmfgmbh.de
Tel.: +49 371 2723066-0
Fax: +49 371 2723066-6

VYAV VAV gmbh.de

patentierte

SAN0-STRAHL-AdNTLAGE
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Die neuartige Anordnung der Funk-
tionselemente und deren Kinematik
(Uberlagerung von Dreh- und Schwenk-
bewegungen) machen es maglich, die
Oberflachen, die Unterseite und falls
vorhanden die Innenflachen der zu
bearbeitenden Teile gleichmaBig mit
Strahlgut zu versorgen.

Das Schleuderrad mit spezieller
Schaufelradgeometrie (stufenlos
regelbare Drehzahl bis 9000 U/ min)
schleudert das Strahlmittel durch
einen Luftstrom gegen die auf der
Werkstuckaufnahme befindlichen Teile.

Diese werden Uber einen Drehteller
rotierend um das ebenfalls rotierende
Schleuderrad bewegt. Feine Partikel
werden uUber eine angeschlossene Ab-
saugung aus der Strahlkammer
entfernt.

AnschlieBend wird das Strahlgut dem
Kreislauf erneut zur Verflgung
gestellt.

Die schonende Beschleunigung von
Glasperlen und anderen Strahlmitteln
durch unser patentiertes Schleuder-
rad fuhrt zu einer deutlich langeren
Standzeit |hres Strahlgutes (keine
Bruchbildung).

Die Qualitat lhrer Oberflachen bleibt
konstant auf hohem Niveau, da
durchgangig mit einem gleichblei-
benden Gemisch gearbeitet wird.

Ein Wechsel des Strahlmittels wird
dadurch sehr viel spater notwendig als
bei herkdmmlichen Anlagen.

Uber eine prozesssichere Zudosierung
wird immer nur so viel Strahlmittel wie
notig zugegeben.

Die optionale Ruttelfunktion gewahr-
leistet ein optimales Rutschverhalten
auch bei problematischen Strahl-
mitteln.

SANO-STRANL-ALAGE

Die zu bearbeitenden Teile werden auf ein Werkstick-Schnellwechsel-
system zeitsparend aufgesteckt und nach der Bearbeitung ausge-

tauscht.

Die Anlage verflgt Uber 12 Werkstlcktrager. Jeder Werkstuicktrager
kann, abhangig von der WerkstuckgroBe, 1 bis 10 Teile aufnehmen.

Mit jedem Strahlzyklus kann somit eine Vielzahl von Teilen gleichzeitig

bearbeitet werden.
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Werkstuckhalter Werkstuckhalter

mit montierten Werkstlcken

Werkstuckhalter
mit montierten Werkstlcken
auf Satellit aufgesteckt

WWW.

Werkstiickgewichte mit Standard Aufnahmen
3,5 kg pro Nest (mit verstérkten Aufnahmen max. 7,5 kg / Nest)

wahlweise mit 9, 12 oder 15 Werksticktrdgern ausristbar
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Schleuderrad fir
Strahlgutauswurf

WerkstiickgrélBe als Kugel dargestellt
d: 250 mm

Satellit

fest stehender AulBenkranz

—

Die Programmierung erfolgt
muhelos Uber das zentrale
Touch Panel.

Erstmalig kdnnen Sie bau-
teilbezogene Werte in |hre
Unterlagen tbernehmen und
so jederzeit eine konstante
und reproduzierbare Ober-
flache garantieren.

Werkstickhalter

Maschinenansicht:
MaBe: 1,5 mx 1,5mx2m
Gewicht: ca. 900 kg
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