PERFEKTE OBERFLACHEN
DURCH GLEITSCHLEIFEN

DIE UBERSICHT




DIE UNTER-
SCHIEDLICHEN

VERFAHREN

Tellerfiehkraftverfahren

Geitschleifverfahren vom Weltmarktfihrer bei dem ein rotierender Teller Werkstiicke
und Granulat in eine toroide Stromung versetzt. Die sehr intensive Bearbeitung ist bis zu
20-fach effektiver als herkbmmliche Vibratoren.

Besonders geeignet fur: kleine Teile, grof3e Stickzahlen im Schittgutverfahren

Schleppfnishverfahren

Beim Schleppfnish werden die Werkstiicke in Haltevorrichtungen fxiert und mit hoher
Geschwindigkeit in kreisformiger Bewegung durch einen Behélter mit Schleif- oder
Poliergranulat bewegt. Dadurch entsteht ein Anpressdruck zwischen Werkstiick und
Verfahrensmittel, der in kiirzester Zeit optimale Bearbeitungsergebnisse in der Qualitat
einer Handpolitur liefert. Bei diesem Verfahren gilt OTEC als technologisch fuhrend.
Besonders geeignet fur: groRere, schwere Werkstiicke, Stickgutverfahren

StreamTnishverfahren

Beim Streamfnishverfahren drehen sich Werkzeughalter und Mediabehélter. Dadurch
entstehen sehr grofRe Bearbeitungskréafte bei sehr kurzen Bearbeitungszeiten.
Besonders geeignet fir: Entgraten, Hochglanzpolieren und Kantenverrundung von
Schneidwerkzeugen, Zahnradern, Stiickgutverfahren

PulsfTnishverfahren

Bei dieser von OTEC erfundenen Variante des Streamfnishverfahrens handelt es sich
um das schnellste Gleitschleifen. Die eingespannten Werkstiicke werden im steten
Wechsel auf ber 2000 U/min beschleunigt und dann sofort wieder abgebremst. Durch
diese sehr unterschiedlichen Geschwindigkeiten von Werkstiick und Media entsteht eine
extrem intensive und exakt steuerbare Schleifwirkung.

Besonders geeignet fur: Grof3serien, integrierbar in Linienfertigung, Stiickgutverfahren

ilPulsfinish



Bilder: Z Fraunhofer 1Pk

Fir ein optimales Finish ist die Wahl der

PERFEKTE richtigen Gleitschleifmaschine,
E R G E B N | S S E der Schleifkérper und Behandlungsmittel

von enormer Bedeutung.
Zahlreiche Parameter beeinfussen das

Ergebnis der perfekten Oberféache.

Oberfache auf CNC-Schleifmaschine bearbeitet

Ra: 1,23 pm, Rz: 7,9 um

Kantenverrundung am
Schneidwerkzeug
Werkstoff: Hartmetall

vorher nachher

Bearbeitungszeit: 6 Minuten
o Stabilere Schneidkante
_20um. , hohere Standzeit
Maschinenserie DF

Schneidkanten glatten und polieren

Werkstoff: Hartmetall

o Sehr glatte Oberfachen auf der
Schneidkante z.B. Ra 0,05 pm

o Deutliche Erh6hung der Standzeit

O Bessere Werkstlickoberféache

Maschinenserie SF




Zahnrader entgraten und verrunden,
Zahnfanken glatten
Bearbeitungszeit: 2 Minuten

o Bis zu 5 Werksticke gleichzeitig

o Rz-Wert 1,5 pm auf 0,4 um gesenkt
Maschinenserie SF

nachher

Nockenwelle entgraten,
verrunden und glatten
Das Verfahren: PULSFINISH®
o Entgraten, verrunden und glatten in
ca. 60 Sekunden
o Ravorher 0,4 pm, nachher 0,09 pm
o Verbesserte tribologische Eigenschaften
Maschineserie SF PULSFINISH®

Hochglanzpolieren eines

Kniegelenks

o Vorher: zeilengeschliffen

o Nachher: absolut kratzerfrei
Ra-Werte bis zu 0,01 pm

Maschinenserie DF

Polieren von Werkstlicken aus
Keramik und Kunststoff
Werkstoff: Keramik

Sehr glatte, polierte Oberfachen mit
geringer Rautiefe (< Ra 0,02)

o Ohne Verformung der Produkte
Maschinenserie CF

Entgraten und Verrunden

von Stanzteilen

Dank Null-Spaltsystem keine Probleme
beim schnellen Entgraten und Verrunden
auch von sehr diinnen Stanzteilen.
Maschinenserie CF




WO WIR LEBEN,
HAT QUALITAT

TRADITION

1996 gegriindet, hat sich OTEC mit neuen Maschinenkonzepten, Erfndungen und Verbes-
serungen schnell als Technologiefihrer etabliert. OTEC bietet fir die einzelnen Branchen
exakt zugeschnittene und entwickelte Maschinen, welche in Wirtschaftlichkeit, Handling
und Bearbeitungsprazision Uberzeugen und den traditionellen Verfahren tberlegen sind.
Dadurch erfullt OTEC auch komplexe Anforderungen. Ca. 120 Mitarbeiter am stiddeutschen
Stammsitz und ein global verzweigtes Vertriebsnetz garantieren jederzeit hohe Beratungs-
und Verfahrensqualitat sowie den weltweiten Service.

Beratungsservice und Musterbearbeitung

Gerne stellen wir die Leistungsfahigkeit unserer Schleif- und Polieranlagen unter Beweis.
Wir bieten Ihnen eine umfangreiche Beratung mit einem speziell auf Ihre Anwendung
abgestimmten Bearbeitungskonzept inklusive Zusammenstellung der richtigen Schleif-
und Poliermittel sowie einer Musterbearbeitung mit Protokoll ber sémtliche Prozesspa-
rameter. Und das Beste: dieser Service ist fur Sie kostenlos, unverbindlich und absolut
vertraulich.

Testen Sie uns!
Das Ergebnis wird Sie in jeder Hinsicht tGberzeugen. Schicken Sie einfach lhre Werkstlicke
unter dem Stichwort ,Musterbearbeitung“ an:

OTEC Prazisionsfnish GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 24 - 75334 Straubenhardt - Germany
Telefon +49 7082 4911-20 - Fax +49 7082 4911-29 - E-Mail: info@otec.de

www.otec.de
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DIE MASCHINEN-

SERIEN
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Separieranlagen

PULSFINISH®
CF

ECO-Maxi/HV 20

SEPARIERANLAGEN
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