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MafB3geschneiderte Reinheit

Bei steigenden Anforderungen an die
technische Sauberkeit von Produkten
effizient reinigen? Unsere Losungen
unterstltzen Sie als Anwender beim
Meistern dieser Herausforderung. Da
sich diese von Kunde zu Kunde teils
erheblich unterscheiden, wird jede
Anlage individuell ausgelegt.

Dabei kénnen unsere Mitarbeiter in
Beratung und Konstruktion auf die
Erfahrung aus zahlreichen bereits
realisierten Projekten zurlickgreifen.
Probereinigungen mit den Original-
bauteilen in unserem Technikum
geben Ihnen als Anwender Investiti-
onssicherheit fir die Anlagentechnik
und ermitteln die genauen Parame-
ter fur die Reinigungschemie, -zeit
und -temperatur.

Die BvL Anlagen reinigen Ihre Bau-
teile sicher und fligen sich nahtlos in
Ihre Produktion ein. Sie sind leicht zu
bedienen und erfillen die strengen
Vorgaben der Automotive-Industrie.
Dartber hinaus sind sie nach Maschi-
nenrichtlinie  2006/42/EG, C-Norm
DIN EN 12921 und UVV ausgefihrt.

B massive Bauweise und
lange Lebensdauer

B einfache Bedienung

B wartungsfreundlich durch
gute Zuganglichkeit

B Qualitdtskomponenten
z. B. von Siemens, Festo, KSB

B Qualitdt,Made in Germany”

i BvList
zertifiziert nach
DIN EN IS0 9001,
VDA 6.4
Fachbetrieb

nach WHG

Niagara
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fiir Kleinteile im Korb oder
Einzelteile auf Werkstiicktrager

flir schopfende Teile

fiir leichte und mittelstarke
bis starke Verunreinigungen

Detail
Niagarars mit Querverschiebetisch
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Niagarars

Kurzbeschreibung

Die Niagarars ist eine Spritzreinigungsanlage mit Rhonradtechnik. Alle Prozessschritte erfolgen
in einer Kammer. Durch die Rotation der Warenkorbe oder Warentrdger um die horizontale Ach-
se wird eine allseitige, griindliche Reinigung gewahrleistet.

Grundanlage

Reinigungssystem: Spritzreinigung mit Flachstrahldtsen

Rotation: rotierendes Rhdnradsystem bei starrem Dlsenrahmen

Anzahl Tanks: 1-3

Beschickung: Frontbeschickung tber eine rollengefihrte Aufnahmevorrichtung
Gehduse: Edelstahl

Tankisolierung: Edelstahl

Steuerung und Bedienung: Siemens Simatic mit Bedienpanel

BadUberwachung: Libelle Fluid Control

Standard-Baugrof3en

Nutzlange mm 600 800 1.000
Nutzbreite mm 400 600 600
Nutzhohe mm 300 400 600
Tragkraft kg 100 100 100
1-Tank-Anlage: Inhalt [ 700 900 1.100
2-Tank-Anlage: Inhalt [ 350 450 550

I 350 450 550

weitere technische Daten und bauseitige Leistungen auf Anfrage

Der praktische Vielseitige.

Reinigungstechnik

B Aufnahmesystem rotiert oder schwenkt um die horizontale Achse
B zweij Spritzdisenrahmen

B Anpassung der Disen und Dusenrahmen auf das Bauteil maglich

|

Anpassung der Nutzlasten und NutzmafBe maglich,
z.B.auf 680 / 400 / 300 mm

Prozessschritte

Die Prozessschritte erfolgen in einer Kammer:

B Waschen im Spritzverfahren: schwenkendes oder rotierendes
Aufnahmesystem

B Spulen im Spritzverfahren (bei Zwei-Tank-System): schwenken-
des oder rotierendes Aufnahmesystem

B Trocknen durch Druckluft-Impulsblasen (optional) oder
Umlufttrocknung (optional)

Optionen und Erganzungen

B Trocknungssysteme

B Handlingsysteme: Warenkdrbe , Querverschiebetisch, Zubringe-
wagen, automatischer Ein- und Ausschub, angetriebene Rollenbahn
erhohte Reinigungsleistung: Spritzdruckerhéhung
Badpflegemalnahmen

Prozesssicherheit: Libelle

Kaskadenfiihrung

Bodenauffangwanne, weitere Systemkomponenten

Messung der Badverschmutzung

Neue Serienausstattung!

Zum 25-jahrigen Jubildum stattet BvL alle Anlagen serienmal3ig mit der
Badverschmutzungstiberwachung Libelle Fluid Control aus.
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kompakt und platzsparend

fiir Kleinteile im Korb oder
Einzelteile auf Werkstlicktrager

fiir schopfende Teile

fiir leichte bis mittelstarke
Verunreinigungen

Detail
grof3flachige Wartungsturen fir gute Zugénglichkeit
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Niagaraem Der kleine Kompakte.

Kurzbeschreibung

Die Niagaraem ist eine kompakte Flut-Spritzreinigungsanlage mit Rhonradtechnik. Die Anlage

besticht durch modernes Design und kompakte Bauweise. Alle Prozessschritte erfolgen in einer B Aufnahmesystem rotiert oder schwenkt um die horizontale Achse

Kammer. Durch die Rotation der Warenkdrbe oder Warentrager um die horizontale Achse wird B allseitige Reinigung durch Spezialdiisenrahmen

eine allseitige, griindliche Reinigung gewahrleistet. B Anpassung der Disen und Disenrahmen auf das Bauteil maglich
B Anpassung der Nutzlasten und Nutzmalle moglich

Reinigungstechnik

Grundanlage
Reinigungssystem: Spritzreinigung mit Flachstrahldisen .
Rotation: rotierendes Rhénradsystem bei stehendem Diisenrahmen Prozessschritte
Anzahl Tanks: 1 Die Prozessschritte erfolgen in einer Kammer:
Beschickung: Frontbeschickung tber eine rollengefiihrte Aufnahmevorrichtung ) dfselirart Sfeii e el g RN ), o = Sherist it i
Gehsuse: kompakte Edelstahleinhausun B Trocknen durch Druckluft-Impulsblasen (optional) oder
Tank I'I ) P 9 Heillufttrockung (optional)
ankisolierung: ja
Steuerung und Bedienung: Siemens Simatic mit Siemens Touchpanel
BadUberwachung: Libelle Fluid Control

Optionen und Erganzungen

B Trocknungssysteme

B Handlingsysteme: Warenkdrbe, Zubringewagen,
angetriebene Rollenbahn

B erhohte Reinigungsleistung: Spritzdruckerhéhung
. . . B BadpflegemalBnahmen
Standard-Baugrofen Einheit B Prozesssicherheit: Ferndiagnose
5 B Kaskadenfuhrung
Nutzlange mm 480 600 B Bodenauffangwanne
Nutzbreite mm 320 400 B weitere Systemkomponenten
Nutzhohe mm 200 300
e - 50 100 Messung der Badverschmutzung

Neue Serienausstattung!

1-Tank-Anlage: Inhalt [ 280 350 Zum 25-jahrigen Jubildum stattet BvL alle Anlagen serienmafig mit
der Badverschmutzungstiberwachung Libelle Fluid Control aus.

weitere technische Daten und bauseitige Leistungen auf Anfrage
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fiir groBvolumige, schwere Bau-
teile und komplizierte Geometrien

fiir die Verwendung von
Euro-Gitterboxen (u. a.)

fur hohe Stiickzahlen

fiir leichte bis mittelstarke
Verunreinigungen

BEET==SS" T

g
I

Detail
NiagararH mit Zubringewagen und Werksttickaufnahme
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Kurzbeschreibung

NiagararH

Die NiagararH ist eine Spritzreinigungsanlage mit Rhonradtechnik. Alle Prozessschritte erfolgen
in einer Kammer. Durch die Rotation der Warenkdrbe oder Warentrager um die horizontale Achse
wird eine allseitige, grindliche Reinigung gewdhrleistet.

Grundanlage
Reinigungssystem:
Rotation:

Anzahl Tanks:
Beschickung:

Gehause:

Tankisolierung:

Steuerung und Bedienung:
Baduberwachung:

Standard-BaugroB3en

Nutzlange
Nutzbreite

Nutzhohe

Tragkraft
1-Tank-Anlage: Inhalt

2-Tank-Anlage: Inhalt

Spritzreinigung mit FlachstrahldUsen

rotierendes Rhonradsystem bei starrem Disenrahmen

1-2

Frontbeschickung tber eine rollengefiihrte Aufnahmevorrichtung
Edelstahl

verzinktes Stahlblech

Siemens Simatic mit Bedienpanel

Libelle Fluid Control

Einheit

mm 900 1.230 1.400 1.600
mm 600 840 1.000 1.200
mm 600 970 1.000 1.200
kg 500 750 1.000 1.000

| 1.000 1.600 2.000 2.000
| 600 1.000 1.400 1.300

| 400 650 650 700

weitere technische Daten und bauseitige Leistungen auf Anfrage

>>>

Der tiichtige Grof3e.

Reinigungstechnik

B Aufnahmesystem rotiert oder schwenkt um die horizontale Achse
allseitige Reinigung durch Spezialdisenrahmen

je Tank ein separater Disenrahmen zur Reduzierung von Vermischung
Anpassung der Dusen und Disenrahmen auf das Bauteil maglich

|
|
|
B Anpassung der Nutzlasten und NutzmalSe moglich

Prozessschritte

Die Prozessschritte erfolgen in einer Kammer:

B Waschen im Spritzverfahren

B Spulen im Spritzverfahren (bei Zwei-Tank-System)
B Trocknen durch Umlufttrocknung (optional)

Optionen und Ergénzungen

B Trocknungssysteme

B Handlingsysteme: Querverschiebetisch, automatischer
Ein- und Ausschub, angetriebene Rollenbahn

erhéhte Reinigungsleistung

Badpflegemalnahmen

Prozesssicherheit: Libelle, Ferndiagnose
Kaskadenfiihrung

Bodenauffangwanne, weitere Systemkomponenten

Messung der Badverschmutzung

Neue Serienausstattung!

Zum 25-jahrigen Jubildum stattet BvL alle Anlagen serienmal3ig mit
der Badverschmutzungstiberwachung Libelle Fluid Control aus.
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kompakt und platzsparend

fiir Kleinteile im Korb oder
Einzelteile auf Werkstlicktrager

fiir Bauteile mit komplizierten
Geometrien

fiir hohe Sauberkeits-
anforderungen

Detail
Niagaramo mit Querverschiebetisch
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Niagaramo Der vielseitige Kompakte.

Kurzbeschreibung

Die Niagaramo ist eine kompakte Zwei-Tank-Flut-/Spritzreinigungsanlage mit Rhénradtechnik.
Die Anlage besticht durch modernes Design und kompakte Bauweise. Hohe Reinigungsergeb- B Aufnahmesystem rotiert oder schwenkt um die horizontale Achse
nisse werden durch Ultraschallreinigung erreicht (optional). Alle Prozessschritte erfolgen in einer m allseitige Reinigung durch Spezialdtisenrahmen

Kammer. Das Vollglastor erméglicht Einsicht in den Waschprozess. Durch die Rotation der Wa- B Anpassung der Disen und Diisenrahmen auf das Bauteil méglich
renkorbe oder Warentrager um die horizontale Achse wird eine allseitige, griindliche Reinigung [

gewadhrleistet.

Reinigungstechnik

Anpassung der Nutzlasten und Nutzmafe maglich

Grundanlage Prozessschritte
Reinigungssystem: Flut-/Spritzreinigung mit Flachstrahldisen Die Prozessschritte erfolgen in einer Kammer:
Rotation: rotierendes Rhénradsystem bei starrem Diisenrahmen W Waschen: Spritzreinigung, Flutreinigung, Injektionsflutreinigung,
Anzahl Tanks: P UItrascTaI(lrelmgurl])g

. . . . . . B VE-Splile (optiona
Besc.l.ﬁlckung: Frontbeschickung ubgr eine rollengefihrte Aufnahmevorrichtung m Trocknen durch Druckluft-Impulsblasen (optional),
Gehduse: kompakte Edelstahleinhausung HeiBlufttrocknung (optional), Umlufttrocknung (optional),
Tankisolierung: ja Vakuumtrocknung (optional) — ggf. mit Infrarot-Unterstitzung
Steuerung und Bedienung: Siemens Simatic mit Siemens Touchpanel
BadUberwachung: Libelle Fluid Control

Optionen und Erganzungen

B Trocknungssysteme

B Handlingsysteme: Zubringewagen, Querverschiebetisch,
automatischer Ein- und Ausschub, angetriebene Rollenbahn

Standard-Baugrof3en Einheit

s mm 42l S0 B erhohte Reinigungsleistung: Spritzdruckerhéhung
Nutzbreite mm 320 400 W Badpflegemainahmen

B Prozesssicherheit: Ferndiagnose
Nutzhohe mm 200 300 B Kaskadenfihrung

B Bodenauffangwanne, weitere Systemkomponenten
Tragkraft kg 50 100
Inhalt Tank 1 | 370 450 Messung der Badverschmutzung

Neue Serienausstattung!
Inhalt Tank 2 I 360 420

Zum 25-jahrigen Jubildum stattet BvL alle Anlagen serienmal3ig mit

R R T B e SR e e B e e e A e der Badverschmutzungstiberwachung Libelle Fluid Control aus.

BvL Niagara Korbwaschanlagen 11



fiir Kleinteile im Korb oder
Einzelteile auf Werkstlicktrager

fiir Bauteile mit komplizierten
Geometrien

fur sehr hohe Sauberkeits-
anforderungen

fiir Anwendungen mit kurzen
Taktzeiten

Variante: Niagaraprs mit getaktetem Durchlaufverfahren zur
Optimierung der Taktzeiten
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Niagaraprs Das griindliche Multitalent.

Kurzbeschreibung

Die Niagaraprs ist eine Flut-/Spritzreinigungsanlage mit Rhonradtechnik. Hohe Reinigungser-
gebnisse werden durch Ultraschallreinigung erreicht (optional). Alle Prozessschritte erfolgen in
einer Kammer. Durch die Rotation der Warenkdrbe oder Warentrdger um die horizontale Achse
wird eine allseitige, grindliche Reinigung gewdhrleistet.

Reinigungstechnik

B Aufnahmesystem rotiert oder schwenkt um die horizontale Achse
allseitige Reinigung durch Spezialdisenrahmen

je Tank ein separater Disenrahmen zur Reduzierung von Vermischung
Anpassung der Dusen und Disenrahmen auf das Bauteil moglich

Anpassung der Nutzlasten und NutzmaBe moglich,
z.B. auf 880/600/400

Grundanlage

Reinigungssystem: Flut-/Spritzreinigung mit Flachstrahldtsen

Rotation: rotierendes Rhonradsystem bei stehendem Disenrahmen

Anzahl Tanks: -3 NN Prozessschritte

Beschickung: Frontbeschickung tber eine rollengefuihrte Aufnahmevorrichtung Die Prozessschritte erfolgen in einer Kammer:

Gehduse: Edelstahl B Waschen: Spritzreinigung, Flutreinigung, Injektionsflutreinigung,
Tankisolierung: Edelstahl Vakuumfluten, Ultraschallreinigung

Steuerung und Bedienung: Siemens Simatic mit Bedienpanel B Spulen im Spritzverfahren (bei Zwei-Tank-System)
BadUberwachung: Libelle Fluid Control m Trocknen durch Druckluft-Impulsblasen (optional), Umlufttrocknung

(optional) oder Vakuumtrocknung (optional)

Standard-Baugrof3en Einheit 600

Optionen und Ergénzungen
B Trocknungssysteme

Nutzlange mm 600 800 1.000 1240 | ) - ;
B Handlingsysteme: Warenkorbe, Querverschiebetisch, Zubringewa-
Nutzbreite mm 400 600 600 850 gen, automatischer Ein- und Ausschub, angetriebene Rollenbahn
B erhohte Reinigungsleistung: Spritzdruckerhéhung
Nutzhohe mm 300 400 600 1000 B BadpflegemaBnahmen
B Prozesssicherheit: Ferndiagnose
Tragkraft kg 100 150 250 1000 m Kaskadenfiihrung
B Bodenauffangwanne, weitere Systemkomponenten
1-Tank-Anlage: Inhalt I 1.000 2.000 2.000 3800
2-Tank-Anlage: Inhalt I 550 1.100  2.000 3800

Messung der Badverschmutzung

Neue Serienausstattung!

Zum 25-jahrigen Jubildum stattet BvL alle Anlagen serienmafig mit
weitere technische Daten und bauseitige Leistungen auf Anfrage der Badverschmutzungstiberwachung Libelle Fluid Control aus.

I 550 1.100  2.000 3800
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fiir Kleinteile im Korb oder
Einzelteile auf Werkstlicktrager

fiir Bauteile mit komplizierten
Geometrien

fiir sehr hohe Sauberkeits-
anforderungen

fiir Anwendungen mit kurzen
Taktzeiten

Detail: Niagarawe mit Zubringewagen, Kihltunnel,
externer Vakuumtrocknung und Rollenbahn
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Niagarawe Der griindliche Kompakte.

Kurzbeschreibung

Die Niagarawe ist eine Flut-/Spritzreinigungsanlage mit Rhénradtechnik. Die Anlage besticht
durch modernes Design und kompakte Bauweise. Hohe Reinigungsergebnisse werden durch Ul-
traschallreinigung erreicht (optional). Alle Prozessschritte erfolgen in einer Kammer. Durch die Ro-
tation der Warenkorbe oder Warentrager um die horizontale Achse wird eine allseitige, griindliche
Reinigung gewahrleistet.

Reinigungstechnik

B Aufnahmesystem rotiert oder schwenkt um die horizontale Achse
B allseitige Reinigung durch Spezialdtsenrahmen

B Anpassung der Disen und Dusenrahmen auf das Bauteil moglich
[

Anpassung der Nutzlasten und NutzmafBe moglich,
z. B. auf 880/600/400

Grundanlage

Reinigungssystem: Flut-/Spritzreinigung mit Flachstrahldtsen .
. . . . . Prozessschritte
Rotation: rotierendes Rhonradsystem bei starrem Disenrahmen . : o ;
Die Prozessschritte erfolgen in einer Kammer:
Anzahl Tanks: 1-3 B Waschen: Spritzreinigung, Flutreinigung, Injektionsflutreinigung,
Beschickung: Frontbeschickung tber eine rollengefiihrte Aufnahmevorrichtung Vakuumfluten, Ultraschallreinigung
Gehause: kompakte Einhausung B Spllen im Spritzverfahren (bei Zwei-Tank-System)
Tankisolierung: ja B Trocknen durch Druckluft-Impulsblasen (optional),
Steuerung und Bedienung: Siemens Simatic mit Bedienpanel Umlufttrocknung (optional) oder Vakuumtrocknung (optional)
BadUberwachung: Libelle Fluid Control
Standard-BaugréBen Einheit B Optionen und Ergénzungen
B Trocknungssysteme
Nutzlinge R 600 800 1000 B Handlingsysteme: Warenkorbe, Querverschiebetisch,

automatischer Ein- und Ausschub, angetriebene Rollenbahn

Nutzbreite mm 400 600 600 B erhohte Reinigungsleistung: Spritzdruckerhéhung
B BadpflegemalBnahmen
Nutzhohe mm 300 400 600 B Prozesssicherheit: Ferndiagnose
B Kaskadenfiihrung
Tragkraft kg 100 150 250 B Bodenauffangwanne, weitere Systemkomponenten
1-Tank-Anlage: Inhalt I 550 1.100  2.000
2-Tank-Anlage: Inhalt | 550 1350  2.000 Messung der Badverschmutzung
Neue Serienausstattung!
| 550 1.200 2.000 Zum 25-jahrigen Jubildum stattet BvL alle Anlagen serienmal3ig mit

der Badverschmutzungstiberwachung Libelle Fluid Control aus.
weitere technische Daten und bauseitige Leistungen auf Anfrage
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fiir groBe Gewichte in Korben
oder auf Harterosten

Flut-/Spritz-Anlage fir
schonende Reinigung

starke Reinigungsleistung

Detail
Pumpen und Filtertechnik
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Kurzbeschreibung

Niagarave

Die NiagaraVE ist eine grofvolumige Zwei-Tank-Anlage mit Spritz- und Flutfunktion. Die Rei-
nigung erfolgt bei stehendem Warenkorb durch ein Spezialdtsensystem. Das Flutreinigen mi-
nimiert Beschadigungen des Reinigungsguts.

Grundanlage
Reinigungssystem:
Rotation:

Anzahl Tanks:

Trocknung:

Beschickung:

Gehduse:

Tankisolierung:

Steuerung und Bedienung:
BadUberwachung:

Standard-Baugrof3en

Nutzlange
Nutzbreite
Nutzhohe
Tragkraft

2-Tank-Anlage: Inhalt

Flut-/Spritzreinigung mit Flachstrahlddsen
keine

2-3

Umlufttrocknung

Frontbeschickung

Edelstahl

Edelstahl

Siemens Simatic mit Bedienpanel

Libelle Fluid Control

Einheit 1.200

mm 1.200
mm 900

mm 1.000
kg 1.000
I 3.000
I 3.000

weitere technische Daten und bauseitige Leistungen auf Anfrage

Der kraftvolle Grof3e.

>>

I

Reinigungstechnik

W Spritz-Flutreinigung bei stehendem Reinigungsgut mit Flach-
strahldisen

Vakuumfluten moglich

eng stehender Spritzdiisenrahmen mit vielen Strangen
Anpassung der Disen und Disenrahmen auf das Bauteil méglich
Anpassung der Nutzlasten und Nutzmafe moglich

Prozessschritte

Die Prozessschritte erfolgen in einer Kammer:

B Waschen: Spritzreinigung, Flutreinigung, Injektionsflutreinigung,
Vakuumflutreinigung (optional)

B Spulen |, Spulen Il (optional)

B Trocknung als Umlufttrocknung oder Vakuumtrocknung (optional)

Optionen und Ergdnzungen

B Trocknungssysteme

B Handlingsysteme: z. B. mit bauseitigem Chargierwagen,
automatischem Ein- und Ausschub, Integration in Automatisierung
erhdhte Reinigungsleistung: Spritzdruckerhdhung
Badpflegemalnahmen

Prozesssicherheit: Ferndiagnose

Bodenauffangwanne, weitere Systemkomponenten

Messung der Badverschmutzung

Neue Serienausstattung!

Zum 25-jahrigen Jubildum stattet BvL alle Anlagen serienmafig mit
der Badverschmutzungsiiberwachung Libelle Fluid Control aus.
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BvL Reinigungsanlagen -
so individuell, wie
lhre Anforderungen!

Wir konstruieren, wie Sie es brauchen: so leistungsstark wie
notig, so effizient wie moglich. Die umfangreiche Auswahl an
Ausstattungsvarianten reicht von einfacher Filtertechnik Gber
leistungsstarke Vakuumtrockner bis hin zu vollautomatisier-
ten Transporteinheiten mit Identifikationssystem zur WerkstU-
ckerkennung. So ermoglichen alle BvL Reinigungsanlagen
malgeschneiderte Losungen.

Ihre Anforderungen sind unsere Zielvorgabe. Durch unsere
Kompetenz und langjéhige Erfahrung ermitteln wir die op-
timale Kombination aus Technik, Chemie, Zeit und Tempe- Detail Detail Detail
ratur fur Ihren Reinigungsprozess. Unser modulares System Hub-Senk-Station externer Vakuumtrockner Flutreinigen
ermdglicht es, von zuverlassiger, prozesssicherer Technologie
zu profitieren und die Anlage gleichzeitig ganz individuell
auszulegen.

W

Detail
Detail Detail Barcode-Abfrage + Wasch-
Libelle zur BadUberwachung Energiesparpaket Isolierung programm-Hinterlegung
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individuelles Bedienpult

ergonomische Beschickung
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4

Oberflichentechnik

BvL Oberflaichentechnik GmbH
Grenzstr. 16

48488 Emsbiren

Deutschland

Tel: +49 (0) 5903 951-60

Fax: +49 (0) 5903 951-90

E-Mail: info@bvl-group.de
Internet: www.bvl-group.de

Pure Technology.
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