Sie haben Interesse an der Reinigung und Entfettung lhrer Teile?

Dann sind wir die richtigen Partner und bieten lhnen unsere Technik und unser Know-

How aus langjéhriger Erfahrung als Anlagenbauer an.

Auch in Ihrem Unternehmen milissen tdglich Teile gereinigt werden? Flir die Vorbehand-
lung beim Lackieren, fiir die Zwischenreinigung oder im Bereich der Instandsetzung?
Die Art, Gré3e und Beschaffenheit Ihrer Teile, sowie die Anforderungen an den Reinheits-
grad und die Durchsatzmenge sind unsere Grundlagen flir die Ausarbeitung eines
Angebotes einer Reinigungs- und Entfettungsanlage. Diese kann sowohl aus einem

Standardmodell als auch aus einer Sonderanfertigung bestehen.

ZEITFAKTOR

CHEMIE

* wassrig

« alkalisch

* neutral

* sauer

* biologisch
abbaubar

TEMPERATUR
von 20°-80°C

TECHNIK
* Spritzen * Ultraschall
e Hochdruck e Ex-Schutz
e Tauchen e Vakuumfluten
* Fluten e Vakuumtrocknen

* Injektionsfluten  * Umlufttrocknen

Hédufig fiihrt der Weg (iber Probewaschungen bei uns im Haus zur richtigen Kombination
von Anlagen und Verfahrenstechniken. Erst der richtige Mix der vier Faktoren, Technik,
Behandlungszeit, Chemie und Temperatur ergibt ein optimales Reinigungsergebnis.
Ein weiterer wesentlicher Punkt ist die Aufbereitung und Pflege der Waschlésung. Denn
obwohl unsere Reinigungsmittel biologisch abbaubar sind , befinden sich héiufig Ole,
Fette und andere Riickstéinde im Reinigungsbad, die wir mit unseren Plattenphasen-
trennern separieren bzw. mit der Verdampfungstechnik aufbereiten. Fiir weitere Fragen

und Informationen stehen lhnen unsere Mitarbeiter gerne zur Verfiigung.

Fachbetrieb nach § 19 (I) WHG. Zertifiziert nach - DIN ISO 9001:2000
-VDA 6.4
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Durchlaufreinigungsanlage mit
Umlaufverkettung

Aufgabetisch in
Durchlaufrichtung

So konstruierenViild

Warum warten Sie
eigentlich immer noch auf

HRE LOSUNG?

Durchlaufreinigungsanlage mit Werkstlickaufnahme,
Zentrierung und Badpflegeeinheiten.

Mafligenaue Kundenlésungen sind eine BvL-Stdirke.

Taktanlage mit oszillierenden
Diisenrahmen, Tankpflege und
Schmutzaustragekratzer.

Die Anlagen werden dem Werkstiick

entsprechend gefertigt.
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BvL Oberfiichentechnik GmbH
Grenzstralse 16 - D-48488 Emsbiiren
Tel. +49(05903)951-60

Fax +49(05903)951-90
www.BvL-Group.de
info@BvL-Group.de
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fiir Ihre Reinigungsanspriiche

Oberflachentechnik

die Spezialisten

Oberflichentechnik



Durchlauf el

Die BvL Durchlaufanlagen werden
hdufig als ,Inline-Maschinen” direkt in
den Produktionsprozess integriert.
Das Transportsystem wird

der Teileart und der Beschickungsform
(automatisch/manuell) angepasst.
Kostenglinstige Serienproduktion und
individuelle Nutzenorientierung wird
durch unsere Philosophie sinnvoll

miteinander verbunden.
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Bandwashanlae fir Coils

BvL beachtet Badstandzeiten und
BadpflegemalBnahmen, damit die
Kosten wdhrend
der Nutzungszeit
kalkulierbar
bleiben.

Optionale Ausstattungsmerkmale:

* Feinfilter in der Druckleitung der Pumpe
* Bodenauffangwanne aus V2A

« luftgekiihlter Dampfkondensator

* Plattenphasentrenner

* Werkstlickfixierung

+ Ablasspumpe

lhre L6sung ganz vorne - VL
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Oberflachentechnik

Taktanlage

Die BvL Taktanlagen werden zur Reinigung

von Neuteilen und in Reparatur- sowie

Werkzeugabteilungen eingesetzt.

Diese Anlagen sind optimal geeignet fiir

lange, sperrige Teile und hohe Gewichte.

Die Reinigungswirkung - als wichtigstes
Kriterium — wird durch die Bewegung

,OsZzillation der Diisenringe”

entlang der Teile erzielt. !I :- ,ii 4y
R
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Die Wirkung des,,Schmutzschabens” ist
eine Kombination aus der Bewegung

des Wasserstrahls und einer grolSen Menge
Wasser zum Abtransportieren der

gelésten Verunreinigungen.

TAT Tanks Unterflur

Mehr Sicherheit an der Oberflédche -

I3

Die BvL Durchlaufanlagen mit
Hdingefordertransport sind ein elementarer
Bestandteil in der automatisierten Lackiertechnik.
Der bestimmende Faktor fiir die Qualitcit der
spdteren Lackierung ist die Vorbehandlung der Teile.
Die Reinigungs- und Verfahrenstechnik wird zum
grolSten Teil vom Lackierverfahren bestimmt.
So haben Pulver- und Wasserlack hbhere Reinheits-
anforderungen als Lésemittellackierungen.
Durch Versuche im BvL-Technikum wird

die Funktionalitdit der

Anlagen auf die
Bediirfnisse des Kunden Il

abgestimmt. o &
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Oberflichentechnik Tei/eaufgabe

Durchlaufar 015 mit Hiingeforderung

Verfahren wie Entfetten,
Phosphatieren,

Sptilen I, Spiilen Il und
VE-Spriihkranz mit
anschlieBender Abblas-
oder Trockenzone sind
fiir uns gdngige
Problemlésungen.
Unsere Anlagen werden
neben der reinen
Lackiervorbehandlung

selbstverstdndlich auch als konventionelle

Reinigungsanlagen eingesetzt.

Durch unsere Kooperation mit ergéinzenden
Fachbetrieben sind wir in der Lage, unserem
Kunden gesamte Lackierstral3en (inkl. Layout,
Hdngefdrderer, Vorbehandlung, Trocknung,

Lackierung, Badpflege) anzubieten.

Einfach Vertrauen genielBen —

Oberfléchentechnik



